
intec JUST 3D 
INSTRUKCJA MONTA U - FITTING INSTRUCTIONS

         O cie nice stalowe - For steel frames 

Umie ci  zawias skrzyd a w 
wybraniu i dokr ci  4 wkr tami
o rednicy 4,5 (patrz rysunek). 
Wymagana d ugo  wkr tów
mo e si  zmienia  w zale no ci
od zastosowania.

Position the sash plate with 
the lateral rings into the milled 
recess and fasten in place using 
4 x diameter 4.5 screws as 
shown. The length of fastener 
required may vary dependent 
upon the application.

Wyfrezowa  skrzyd o u ywaj c
specjalnego szablonu SFS, aby 
uzyska  wymiary jak na rysunku.

Mill the sash using special 
SFS intec jig, in order to obtain 
the dimensions as shown.

Za pomoc  wkr taka usun
dwie prostok tne za lepki z 
o cie nicy jak pokazano na 
rysunku.

Using a screwdriver, remove 
the two rectangular packers 
from the frame as shown.

WA NE: Wykr ca rub  4 za 
pomoc  klucza imbusowego a
dotknie os ony.

IMPORTANT: Unscrew the screw 
4 with an Allen key turn until it touches 
the cover.

Umie ci  zmontowan  cz
centraln  zawiasu w wybraniu i 
dokr ci  wkr ty 1 i 2.

Position the assembled central 
section into the recess and 
tighten screws 1 & 2.

Odkr ci  i usun  wkr t 3.

Unscrew and remove screw 3.
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INSTRUKCJA REGULACJI  - ADJUSTMENT INSTRUCTIONS

SFS intec s.p.a.  /  FasteningSystems / I-33074 Fontanafredda PN  /  Via Monti 24 /  it.fontanafredda@sfsintec.biz  /  www.sfsintec.biz/it
SFS intec Sp.z o.o.  /  FasteningSystems  /  PL-61-315 Poznan  /  pl.poznan@sfsintec.biz  /  www.sfsintec.biz/pl

1 - Regulacja docisku uszczelki x +/- 2,5mm: obraca  nakr tk  w gór  lub w dó
by uzyska  wymagane ustawienie.

2 - Regulacja wysoko ci y +/- 2,5mm: obraca rub  zgodnie z ruchem wskazówek 
zegara by unie  drzwi lub odwrotnie by je opu ci .

3 - Regulacja w poziomie z +/- 2,5mm: obraca rub  zgodnie z ruchem wskazówek 
zegara by zwi kszy  szczelin  mi dzy skrzyd em a o cie nic  lub odwrotnie by j
zmniejszy .

1 - Gasket pressure adjustment x +/- 2,5mm: rotate upward the ferrule or downward 
to achieve the required setting.

2 - Height adjustment y +/- 2,5mm: turn the screw clockwise to lift the door 
and counterclockwise to lower it.

3 - Horizontal adjustment z +/- 2,5mm: turn the screw clockwise in order to increase 
the air gap and counterclockwise to decrease it.

Zmontowa  skrzyd o z o cie nic . W o y  trzpie  1 do otworów zawiasu skrzyd a i o cie nicy. 
Wkr ci  wkr t zabezpieczaj cy 2.

Assemble the sash with the frame. Insert a security grub screw into the hole in the top ring 
as shown.
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