SFS

Karta techniczna

Nit SSO-D15

Cechy produktu

e Nie ulega poluzowaniu na skutek ruchu ptyt i
wiatrem

podkonstrukciji
i temperaturg

e Tuleja nita i trzpien ze stali nierdzewnej A4
zapewniajg wyjgtkowg odpornosc na korozje,
dopuszczone do stosowania w $rodowusku C4,

C5Mi C5l
o  Wysokiej

powodowanych

jakosci

producenta ptyty

lakier

proszkowy
w kolorach wg RAL, NCS lub wg oznaczenia

Zastosowanie

@50

e Do mocowania paneli fasadowych kazdego typu
(HPL, ktdknocement, kompozyt aluminiowy) do

podkonstrukcji aluminiowej lub stalowej

e Do mocowania ptyt fasadowy i balkonowych w
kazdym $rodowisku i w kazdych warunkach
atmosferycznych

Typy nitéow
Srednica dtugosc Srednica opakowanie kod
Typ trzpienia trzpienia tha otworowanie | zakleszczenie szt. produktu
SSO-D15-50140-A4 5,0 14,0 15 51 4.0-9.5 250 1262436
SSO-D15-50180-A4 5,0 18,0 15 51 6.0-13.5 250 1262437
SS0-D15-50220-A4 5,0 22,0 15 51 12.0-18.0 250 1262439

Wymiary w mm
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31,8 mm

dlugosé trzpienia

15 mm

zakleszczenie

Specyfikacja

¢ Srednica tulei: 5 mm
e tebtulei: 15 mm

e  Typ tba: ptaski

N 5,0 mm

1,9 mm

§$50-D15-5.0-ReviR

Materiat tuleja: Stal nierdzewna A4, AISI 316, 1.4578
Materiat trzpien: Stal nierdzewna A4, AISI 316, 1.4578

Zasady montazu

e  Owierci¢ podkonstrukcje aluminiowg lub stalowg

wierttem o $rednicy 5,1 mm.
e Otworowanie w pitytach wg
producenta piyt.

specyfikacji

¢ Wymagane jest centryczne owiercenie ptyt (rys.
A) i podkonstrukcji. W tym celu nalezy uzyé

katalog

urzgdzenia centrujgcego (1) (zob.
produktow)

¢ Nity zakleszczac uzywajac nitownicy elektrycznej
Gesipa

e Dla zachowania przesuwu w

mocowania (rys.
dystansujgcej do nitownicy (2)

e Niedostosowanie sie zasady
punktéw  przesuwnych  moze

deformacje lub pekanie ptyt fasadowych.

Opracowanie 01/2022, Dokonywanie zmian zabronione.

punktach
B) nalezy uzy¢ nasadki

zachowania
powodowac
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Charakterystyka
techniczna

Nit SSO-D15

Sila wyrywajaca F.

C;‘}ﬁ

Part Il Rezultat (N)

Materiat ta X R« s
Steel S320GD 390 N/mm? 1.00 1428 1189 54
Steel S320GD 390 N/mm? 1.25 2296 1973 83
Steel S320GD 390 N/mm? 1.50 3133 2538 79
Steel S235 360 N/mm? 2.00 4774 3818 197
Aluminium EN AW-5754 220 N/mm? 2.00 2184 1693 82

Sila scinajgca Fa

Part |
Partll Part | Rezultat (N)
Material ty  Material t X Rx s
Steel S320GD 390 N/mm? 1.00 Steel 5235 8.00 4924 3648 73
Steel 5320GD 390 N/mm? 1.60 Steel 5235 8.00 5197 3917 228
Steel S235 360 N/mm? 2.00 Steel 5235 8.00 4922 4140 103

Uwagi: Wartosci osiagniete przy 3 mm przesunieciu materiaiu Part | and Part |
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Wytrzymalosc na rozciaganie Zv Wytrzymalosc na Scinanie Qs
6500 N 5300 N

Rk- wytrzymato$é carakterystyczna na rozcigganie (min) materiatu Part 1 i Il wg wymagan EN
t - grubo$¢ materiati | 1 11

x:-§rednie arytmetyczne wynikéw testéw

s - odchylenie standardowe

Wszystkie wymiary w mm
Niniejszy dokument jest informacja techniczng sporzgdzong na podstawie badan prezeprowadzonych przez SFS.

Wszystkie obliczenia potgczen muszg zosta¢ dokonane przez osobe uprawniong. Przy projektowaniu wymagane jest
stosowanie zasad zgodnie z normami i dopuszczeniami obowigzujgcymi w kraju zastosowania.
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