SFS

Karta techniczna

Nit AP-16
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Cechy produktu Zastosowanie

e Nie ulega poluzowaniu na skutek ruchu ptyt i e Do mocowania paneli fasadowych kazdego typu
podkonstrukciji powodowanych wiatrem (HPL, ktdknocement, kompozyt aluminiowy) do
i temperaturg podkonstrukcji  aluminiowej lub ze  stali
e Aluminiowa tuleja nita i trzpien ze stali nierdzewnej
nierdzewnej zapewniajg duzg odpornosc na
korozje
o  Wysokiej jakosci lakier proszkowy
w kolorach wg RAL, NCS lub wg oznaczenia
producenta piyty
Typy nitéow
Srednica dtugosc opakowanie kod
Typ trzpienia trzpienia Srednicatba | otworowanie | zakleszczenie szt. produktu
AP16-50160 5,0 16,0 16 5,1 6,0-12,0 250 1363858
AP16-50180 5,0 18,0 16 5,1 7,0-13,5 250 1363859
AP16-50210 5,0 21,0 16 5,1 10,0-16,0 250 1363861
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16 mm

Diugosc trzpienia

Zakleszczenie

Specyfikacja

Srednica tulei: 5 mm
teb tulei: 16 mm
Typ tba: ptaski soczewkowy

1.8 mm 5,0 mm
e

e  Materiat tuleja: Aluminium (AIMg5)
e Materiat trzpien: Stal nierdzewna (A2)

Zasady montazu

Owierci¢ podkonstrukcje aluminiowg lub stalowg
wierttem o $rednicy 5,1 mm.

Otworowanie w plytach wg specyfikacji
producenta piyt.

Wymagane jest centryczne owiercenie piyt (rys.
A) i podkonstrukcji. W tym celu nalezy uzyé
urzgdzenia centrujgcego (1) (zob. katalog
produktow)

Nity zakleszcza¢ uzywajgc nitownicy elektrycznej
Gesipa

Dla zachowania przesuwu w punktach
mocowania (rys. B) nalezy uzy¢ nasadki
dystansujgcej do nitownicy (2).

Niedostosowanie sie zasady zachowania
punktéw  przesuwnych ~moze powodowac
deformacje lub pekanie ptyt fasadowych.
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Charakterystyka
techniczna

Nit AP-16

Sita wyrywajaca F.

Part Il Rezultat (N)
Material tn X Re s
Aluminium 190 N/mm? 1.80 2117 1602 13
Aluminium EN AW-5754 220 N/mm? 2.00 2179 1787 76
Aluminium EN AW-5754 220 N/mm? 3.00 4355 3625 75
Sila scinajaca Fa -
Part Il %
I}
N |
W
Part |
+Fo
Partll Part | Rezultat (N)
Material t«  Material X Rx s
Aluminium EN AW-5754 190 N/mm? 1.80 Steel S235 10.0 3252 2659 60

Uwagi: Wartosci osiagniete przy 3 mm przesunieciu materialu Part | and Part Il
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Wytrzymalosé na rozcigganie Zo Wytrzymaloscé na scinanie Qs
3950 N 2250 N

Rk- wytrzymatos$¢ carakterystyczna na rozcigganie (min) materiatu Part | i Il wg wymagan EN
t - grubo$¢ materiati 1 1 11

x:-8rednie arytmetyczne wynikow testéw

s - odchylenie standardowe

Wszystkie wymiary w mm

Niniejszy dokument jest informacjg techniczng sporzadzong na podstawie badan prezeprowadzonych przez SFS.
Wszystkie obliczenia potgczen muszg zosta¢ dokonane przez osobe uprawniong. Przy projektowaniu wymagane jest

stosowanie zasad zgodnie z normami i dopuszczeniami obowigzujgcymi w kraju zastosowania.
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