


HECO-TOPIX®-plus

Wkrety do drewna HTP sprawiaja, ze najlepsze jest jeszcze lepsze!

Grip-Fit:

Wyjatkowe gniazda wkretow
oraz specjalne koncéwki HD do
ich osadzania. Dzieki precyzji
wykonania, unikalnej konstrukcji
wspotpraca miedzy koricéwka
HD a gniazdem wkretow
jest idealna. To pozwala na osadzanie
wkretéw bez ich wypadania, takze tych
wykonanych ze stali nierdzewnej, przy
obstudze wkretarki tylko jedna reka.

Specjalna konstrukcja tba stozkowego
z kieszeniami frezujgcymi utatwia jego
osadzanie w drewnie bez uszkodzenia
i jakichkolwiek zadzioréw powierzchni
mocowanego elementu.

MagicClose:
Opatentowana wersja
gwintu o zmiennym skoku
na petnej dtugosci wkreta.
Gwarancja skrecania
elementéw  drewnianych
bez jakiejkolwiek szczeliny
migdzy nimi!
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PerfectPitch:

Optymalne rozwiazanie
gwintu dla kazdej $rednicy
i dtugosci gwintu, wkreta.

PerfectPitch

TOPIX® tip:

Konstrukcyjne rozwiazania koncowek
wkretow redukujace rozwarstwianie lub
pekanie drewna przez co zredukowane
sg odlegtosci od krawedzi oraz miedzy
wkretami.

Roéznorodnosé thow w rodzinie wkretéw HTP spetni kazde oczekiwania i funkcje
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FX - powiekszony
teb talerzykowy

FT - teb talerzykowy
CH - teb walcowy
DS - teb soczewkowy

Certyfikaty i potwierdzenia

e curopejska ocena techniczna ETA-19/0553
¢ deklaracje wtasciwosci uzytkowych
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HECO-TOPIX®-plus

Wkrety do drewna HTP o unikalnej konstrukgcji

Kazde zastosowanie wkretéw do drewna wymaga odpowiedniego rodzaju gwintu, dlatego wkrety HTP posiadaja sprawdzone w tym
zakresie rozwigzania

mw’ e PT - gwint na czesci diugosci wkreta

¢ FT - tradycyjny gwint na petnej dtugosci wkreta

® VFT - specjalny gwint 0 zmiennym skoku na pefnegj
dtugosci wkreta

e ST - wkrety z drugim gwintem pod tbem

Dla poprawy nos$nosci i efektywnosci montazu zastosowano kilka optymalnych rozwiazan konstrukcyjnych zaleznych od dtugos$ci wkretéw.

e wkrety najkrotsze
maksymalna nosnos¢ na wyrwanie przy niskiej
gtebokosci osadzenia

e wkrety o sredniej dtugosci
rozwigzanie kompromisowe pomiedzy czasem
osadzania i wysoka nosnoscia

e wkrety o znacznej dtugosci
tutaj postawilismy na ich btyskawiczne osadzanie
Z zachowaniem bezpiecznej nosnosci

Perfekcyjne dopasowanie koricowek HD do gniazd wkretéw HTP gwarancja optymalnej szybkosci i pewnosci montazu w kazdych
warunkach takze dla wkretéw wykonanych ze stali nierdzewne.
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Zakres oferty — wkrety HTP-T

Whkrety HTP-T do drewna wykonane sa ze stali weglowej, hartowanej, cynkowanej na niebiesko, z powtoka poslizgowa (wolna od chromu VI).
Kod produktéw dla tej rodziny wkretéw to kilka oznaczen, utozonych w odpowiednim porzadku, opisujgcych w prosty sposéb cechy
charakterystyczne konstrukcji wraz z wymiarami.

Kod produktu dla wkretéw ze stali weglowej

Typ Materiat teb Gwint Srednica d Diugosé L ‘ Dtugos¢ Lg ‘ Wykonczenie
HTP -T -CS -VFT -4,5 x 40 /35 -HP
HP — powtoka o podwyzszonej
odpornosci na korozje
dtugos$¢ gwintu roboczego
dtugos$¢ catkowita wkreta
Srednica nominalna gwintu
PT - gwint na czesci dtugosci wkreta
VFT — gwint o zmiennym skoku na petnej dtugosci wkreta
FT — gwint o statym skoku na petnej dtugosci wkreta
® ST —dwa gwinty: roboczy i podporowy pod them
CS - teb stozkowy
FH —teb talerzykowy
FX —teb talerzykowy, powigkszony
CH —teb walcowy
H —teb szesciokatny
® PH —teb walcowo-soczewkowy

T — stal weglowa, hartowana, cynkowana na niebiesko

Nasza bogata oferta wkretéw HTP-T do drewna dotyczy produktéw o $rednicy nominalnej gwintu od 3,0 mm az do 10,0 mm i catkowitej
dtugosci od 12 mm do 500 mm.
Ponizej schemat opisujacy zakres produkowanych dtugosci dla poszczegdlnych $rednic wkretdw oraz ich wersji konstrukeyjnych.

Srednica nominalna gwintu roboczego d [mm]

Wzor zamoéwienia 3,0 3.5 4,0 4,5 5,0 6.0 8,0 10,0
Zakres dlugosci L [mnm] (odL_, doL__)
HTP-T-CS-PT-d x L 30-45 25-50 30-70 30-80 30-120 50-300
HTP-T-CS-VFT-d x L 12-45 12 -50 15-70 20-80 20-120 30-160
HTP-T-CS-FT-d x L
HTP-T-CS-ST-d x L
HTP-T-FH-PT-d x L 100 - 300 120 - 500 140 - 400
HTP-T-FH-VFT-d x L 20-35 20-35 25-40 25-50 60 40 -80
40-60-HP

HTP-T-FH-FT-d x L 45963%& 80-120
HTP-T-FX-PT-d x L 160 - 400
HTP-T-CH-FT-d x L 120-200 120 - 380 120 - 380
HTP-T-H-PT-d x L 120- 140 120 - 140
HTP-T-H-FT-d x L 50-100 60-100
HTP-T-PH-VFT-d x L 12-35 12 -50 16 - 50 16 - 60 40-80
Koncéwka HD HD-20 HD-30
Koncowka T T10 T20 T30 T40

Pola oznaczone kolorem wskazuja wkrety z funkcjg Grip-Fit przy zastosowaniu odpowiednich koricowek HD w tym samym kolorze.



Zakres oferty — wkrety HTP-S

Wkrety HTP-S do drewna wykonane sa z austenitycznej stali nierdzewnej potocznie okreslanej jako A2 [gatunek 1.4567 wedtug PN-EN] lub

jako A4 [gatunek 1.4578 wedtug PN-EN].

Kod produktéw dla tej rodziny wkretéw to kilka oznaczen, utozonych w odpowiednim porzadku, opisujgcych w prosty sposéb cechy

charakterystyczne konstrukcji wraz z wymiarami.

Kod produktu dla wkretéw ze stali nierdzewnej
Typ Materiat teb Gwint Srednica d

Dlugo$éL | DlugoséLg | Wykorczenie

x 40 /35 -A4

|

A4 - stal nierdzewna gatunku A4

HTP -S -CS -VFT -4,5

dtugos$¢ gwintu roboczego
dtugos¢ catkowita wkreta
srednica nominalna gwintu
PT — gwint na czesci dtugosci wkreta
VFT - gwint o zmiennym skoku na petnej dtugosci wkreta
FT — gwint o statym skoku na petnej dtugosci wkreta
® ST - dwa gwinty: roboczy i podporowy pod them

CS —teb stozkowy

FH —teb talerzykowy

PH —teb walcowo-soczewkowy

RCS - zminimalizowany feb soczewkowy
DS —teb soczewkowy wkretdéw do taraséw

®
S — austenityczna stal nierdzewna gatunku A2

Nasza wyjatkowa oferta wkretéw HTP-S do drewna dotyczy produktéw o $rednicy nominalnej gwintu od 3,0 mm do 8,0 mm i catkowitej
dtugosci od 16 mm do 400 mm.
Ponizej schemat opisujacy zakres produkowanych dtugosci dla poszczegdlnych $rednic wkretdw oraz ich wersji konstrukeyjnych.

Srednica nominalna gwintu roboczego d [mm]

Wz6r zaméwienia 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 60 | 80 | 100
Zakres dlugosci L [mnm] (odL_, doL__)

HTP-S-CS-PT-d x L 30-50 | 25-70 | 30-80 | 30-100 | 40-200 [JEONMOON =
HTP-S-CS-VFT-d x L 20-35 16 -40 20-50 25-50 25-80 60 -80
HTP-S-PH-VFT-d x L 20-30 20-30 20-50 25-50
HTP-S-RCS-VFT-d x L 20-40 20-50 40-50 50-60
HTP-S-FH-PT-d x L 100-120 | 140-300
HTP-S-FH-VFT-d x L 40-80
HTP-S-FH-FT-d x L 40-120
HTP-S-FH-ST-d x L 240 - 360
HTP-S-DS-PT-d x L 50 flgo 80_A4
HTP-S-DS-ST-d x L 000 as
Konicéwka HD HD-20 HD-30
Koncéwka T T10 T20 T30 T40

Pola oznaczone kolorem wskazuja wkrety z funkcjg Grip-Fit przy zastosowaniu odpowiednich koricowek HD w tym samym kolorze.
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